0 Prmzmg

== MASCHINENBAU ==

KS 10/10
mit Bérdelvorrichtung zur AuBenbordherstellung

KSE 10/10
mit Bérdelvorrichtung zur Herstellung
von AulBen- und Innenbord

KSE 12/10

mit Bérdelvorrichtung zur
Herstellung von AuBBen- und Innenbord

Kreisscheren



KS 8-10 und KSE 8-12

Standardzubehor

* 1 Paar Messer flir Normalblech
* 1 elastische Mitnehmerscheibe
» Bedienwerkzeug

Bei Modell KSE 8 - 12
« Einstufiger, motorischer Antrieb

Sonderzubehor

» Untergestell
» Tiefenanschlag fir Blechfixierung

» Bordelvorrichtung fiir AuRen- oder Auf3en-/Innenbord
» Messer fur Edelstahl oder Normalstahl

* Pneumatische Spanneinrichtung

* Hydraulische Spanneinrichtung und Messerzustellung

» Hydraulische Spanneinrichtung, Messerzustellung und
Niederhaltevorrichtung fiir Bérdelvorrichtung

» Zweistufiger oder stufenlos regelbarer motorischer Antrieb

» Zusatzliche Klemmplatte anstelle der Zentrierspitze

 Elektronische Digitalanzeige fur Durchmessereinstellung

Sonderausladung des Messerkdrpers oder

der Fiihrungsstangen auf Anfrage.

Technische Daten

Konstruktionsmerkmale

* Maschinenkérper aus Grauguf
» Fuhrungsstangen aus Edelstahl
» Durchmessereinstellung tber Skala
» Antrieb auf Obermesser,

bei KSE 12 auf Ober- und Untermesser
* Wechselbare Klemmplatten

» Einstellung des Messerspiels Uber

Gewindebuchse und Skala
» Farbe: Himmelblau RAL 5015,
Lichtgrau RAL 7035

Modell KS 8/10 | KS 10/10 | KS 10/15 || KSE 8/10 | KSE 10/10 | KSE 10/15 || KSE 12/10
Blechdicke bei 400 N/mm? mm 1,0 1,5 1,5 1,0 1,5 1,5 2,0
bei 700 N/mm? mm 0,7 1,2 1,2 0,7 1,2 1,2 1,7
min. Ronden-@ mm 40 60 60 40 60 60 70
max. Ronden-@ bei 4-eck Blech mm 1000 1000 1300 1000 1000 1300 1000
bei 8-eck Blech mm 1000 1000 1500 1000 1000 1500 1000
Ausladung Messerkorper mm 280 280 280 280 280 280 280
Ausladung Fiithrungsbiigel mm 500 500 750 500 500 750 500
AuBenbérdeln D min mm 100 100 100 100 100 100 100
D max mm 980 970 1470 980 970 1470 970
H max mm 6 8 8 6 8 8 10
AuBen-/Innenbérdeln D min mm 200 200 200 200 200 200 200
D max mm 600 600 600 600 600 600 600
H max mm 6 8 8 6 8 8 10
d min mm 100 100 100 100 100 100 100
d max mm 560 560 560 560 560 560 560
h max mm 6 8 8 6 8 8 10
B max mm 250 250 250 250 250 250 250
B min mm 20 20 20 20 20 20 20
Arbeits- einstufig m/min 30 30 30 30 30 30 30
geschwindigkeit zweistufig m/min 18/36 18 /36 18/ 36 18/36 18/ 36 18/36 18/ 36
stufenlos m/min 0-30 0-30 0-30 0-30 0-30 0-30 0-30
Motorleistung einstufig / stufenlos kW 0,37 0,37 0,37 0,37 0,37 0,37 0,37
zweistufig kw| 0,3/045 | 0,3/0,45 | 0,3/0,45 0,3/045 | 0,3/0,45 | 0,3/0,45 0,3/0,45
Gewicht ohne / mit Untergestell (Ug) kg 70/90 70/90 80/100 100/120 | 100/120 | 110/130 160/ 200
GroRe (Lange/Breite/Hohe) mit Ug m| 12x03x15| 12x03x15 | 15x03x1,5 || 1,2x0,3x15| 1,2x0,3x1,5 | 1,5x03x 15 || 1,2x0,3x1,5
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PRINZING Vertretungen GmbH

Am Bahnhofsplatz 3
D-38667 Bad Harzburg

Fon: +49 (0) 5322 / 95098-31

Fax: +49 (0) 5322 / 95098-38

E-mail: info@prinzing-vertretungen.com
www.prinzing-vertretungen.com
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